12.  Автоматизированное транспортное оборудование и системы для массового и крупно​серийного производства
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13. Автоматизированное транспортное оборудование и системы для многономенклатурного серийного производства
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14. Средства автоматизации погрузо-разгрузочных работ, применяемые на транспортном оборудовании.
14_1cтр
[image: image5.jpg]O retep e seeci r—&m e+
/zmwl/zz,jw/&a W%/W ;
CARY. 27 - cncerr. fcice,
Wb TEcteriexe JF CECAHr wllsy €L
/44‘ lreercey, prefees. r2ect CAB DI maes )
[ @7 Cecrcer c@a /W/Wﬂnw-
/}7 vl ROk vrik, T Car 7 focecs
// WW

7-) 27 e /ﬂd/ Sepl A2 F PELELEE D /M’“r’-
/Mw&%ﬂ@cﬂf &
| (3 7/% Erre. PHEAIPprepblEFD

@ » Oletsrer tececs. /’MW/WW fw/@?’id‘
‘e /Mdtufé %TW/W
7775»0144&14 ﬂﬂ’/y W
/W W & adi

- ﬂ} Wrtjd‘ ,f

J“W hpreg e W%MWM&;,}: ¢ cecapricy
'c/%dww”wmfﬂ’ /fzwup) |
3em] 5 PR A T S I

i o -7e Cir2prezc o,
s ol [e7ese faicocerca ritis el
[’m& /Ledcie/"%%ﬂﬂﬂ/rum(/&b g AP, 0&&«/ "l”“&&
ST e bt - O22FE  lelzr. /W nilitL it
f&;‘f //W t’/tq_,yz, « 7?0/
4/74‘7

A W&o&cf

Wa{wbﬁw ,%/z«ma,/
W/’V/{"“); WJV &y leld /2'744 f@pm |
cfg,z,,cma, olyts., “pruisr— WAW/

-

/LW% 4




[image: image6.jpg]Clcce  GULLfrlfr . Fapary o 3 j"-_,/
Lecte  certOfeptirie e coRST. Frdp we froy éfe»f’
W e w0 ewes e Y775 TABA o Etce)). afsposiirio,

pLrtspottbaci® %er Aot fohtn shost. C<2.) |

6,650 er
ﬂﬂ/lf AL éoC /r/,,z.fz
16 S00
1698
m ok b, Wk BOO u |

14, 1eemunt wi; |80 6345365
M Teellm ! 7f0u ey

14 250,350,960

M ‘1’% A, g!m‘
»ﬂf&mﬁufm P=0¢ ) WO

& ffcccect £0ebs. x
%ﬂ%é#%; "
M-‘% Ceceicerin PN 2 v 7

/Z/%,wk Sfes 7 /»/ cwierl foli SOTBe Ok rectir, | GlRMEs
O figppp st elek , tiicgl)Cfecie&dy, /wfbwzw $
/wd bl Errents /d/ﬂih_




Материал из книжки Иванова и Лакоты

[image: image7.jpg]Crennaxuble KpaHbl-ITadeqepsl BXOAAT B COCTaB CK/IAACKOTO KOM-
naekca. OHH TPAHCTOPTHPYIOT I'PY3, 3aNOMHSIOT H PA3TPYKaloT CTeJ-
JlaXH, CKJIajbl, NPHEMHBIE yCTPONCTBA, TPAHCHOPTHEIE MEXAHU3MBI;
pacnpesensior TPy3 Mex1y NPOU3BOICTBEHHEIMH YTACTKAMH, KOMIIEK-
CaMH H OTAENBHEIM TeXHOJOTHUECKHM 000pYNOBaHHEM.

OCHOBHBIMH [apaMeTPaMu Kpana-mrabenepa SBJSIOTCH: DPY30-
TIOABEMHOCTh; TabapuTe 06pabaTHBaeMBIX IPY30B; BHICOTA MOABEMA
TPY3034XBATHONO OPraHa; CKOPOCTH MepeMelleHHs MeXaHH3MOB 10 ro-
puzonrami Vi, no BepTHKain Vy; IIHHA TEPEMEIIeHus M0 TOPH3OHTANH
(rpysomoameMuocTs 10 3,5 T, raaputsl rpysos 10 7 M, CKOPOCTb OT
1 1o 2 m/c).
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Puc. 12.3. Buan aBroMatHueckux ckaazos (AC)

H CTeJLIAXHBIM KPAHOM-IITAGeNepOM; ¢ KAETOUHBIMH (HaH GAOUHBIMHE)
CTe/aXKaMi H MOCTOBBIM KDaHOM-IITa0enepoM; ¢ TPaBHTALHONHBIME
cTeaXkaMy M aBTOMATHYECKHMH KapeTKaMH-OMepaTtopami; ¢ sieBa-
TOPHBIMH CTeJLIaXKaMH.

CxeMBl OCHOBHBIX THIIOB CT@/LIAXKHBIX CK/a/l0B C aBTOMATHYECKHMH
CTe/IaXHBIMH KpanaMu-lTaberepaMu npusefensl Ha puc. 12.3,a, 6;
C MOCTOBBIMH KpanaMu-luTaGerepamu — Ha puc. 12.3,6, .

Han6oablee pacnpocTpaHende B aBTOMaTH3HPOBAHHOM CEpHITHOM
1 KPYNHOCEPHIHOM NPOH3BOJCTBE TIONYUHIH CKIAAL C aBTOMATHIe-
CKHMH CTeJIAKHEIMH KpanaMu-mradesepamy, Tak, Kak OHH 3aHHMAIOT
CPABHHTENLHO Malo MecTa M BhTycKaiotess —cepusivu. Mx raasuem
HEIOCTATKOM SIBJISeTCS Mallas BMECTHMOCTh OJHOH CEKLHH, OCOOEHHO
npH HeGOMbIIO BLICOTE MOMEIIEHAS], a COOpYKeHne MIHHHBIX CTesia-
JKeil He Beerjia MpHeMJIEeMO H3-3a GOJIBITHX PACCTOAHHI H NOTEPb Bpe-
MEHH Ha TPAHCIOPTHBIE ABHMKEHHS.

ABTOMATH3HPOBAHHblE CKI4fBl ¢ IPaBUTAUHOHHEIMH CTeJUIaXKaMH
NPUMEHAIOT B CAydyasX, KOT/la NPH He3HauNTeJbHOH HOMEHKIAaType
TPY30B TpebyeTcss HX CPABIHTENLHO GOMbIIIE 3aMachl:

CresiaXible CKIaAbl C aBTOMATHUECKHMH KpaHaMH-luTabeinepaMi
3(DEKTHBHEL B MEIKOCCPHIAHOM U CePHIHOM NMPOH3BOICTBE.

Cknafpl ¢ aBTOMaTHSHPOBAHHBIMH 3JI€BATOPHBHIMH CTEIUIaXKaMH
11e7ec006PasHO TPHMEHATh MIPH MaJBIX TPY30N0TOKaX, HeGOMBIIIX CPO-
Kax: i 3anacax XpaHEHHs TPY30B, Majiblx pasMepax JeTanedl u m3je-

JIHH.
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Puc. 12.4. KunemaThueckas cxema KpaHa-mraGenepa:

1 —mraGenep; 2, 3, 7— uepsAumMA peaykTOp: 4 — maniesoll Bam: H—
peilka; 6— KapeTKa; 8 — TeleCKOMHeCKNA cTOX

f—lamlquee COOTHOLIEHHE CcKOpocTell (1o Kpurepnio HanGoubueft
HpOPISBOI[HTEJIbHOCTH) HAXOIST U3 COOTHOWIEHHS CpeHecTaTHCTHUe-
CKHX SHaueHHi AunHBI Xofa Ly u BBICOTH moasema H (H 3asucut o7
BHICOTH noMemenns) Ve/Vs=L./H.

Ha puc. 12.4 npuBeliena KHHeMaTHuecKas CXeMa KpaHa-liTaGe-
Jaepa.




15. Виды складских систем.
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16.  Средства автоматизации погрузо-разгрузочных работ автоматизированных складских систем.
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17.  Виды обеспечения АСУ; программное обеспечение.
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18.  Локальные вычислительные сети (ЛВС).
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19. Гибкие автоматизированные участки сборки цифровых логических ЭМ (монтаж ИС2, БР и ЭРЭ). 
19_1cтр
[image: image16.jpg]Teedkece Wazuzyrf Naerku clifpuce 97

/M%FWV/ Ul , 54

F = =

.(%Zd&fﬂt cé(W L2, R Mﬂ%ﬂf 4,12'67

/} Mmaﬂ%w ULLE i |
%aus%gﬂtw YrIC - 2, /6 -

£ MW Z/,// Tlema Cpee
. ndgen st T

o?/ifwm &W/WW B8P

e o ! 2 6-,/

7%@ 72 /90/

3)/&;%4&: LN C
¥ coprrypoct ACL /4 -

#a oo LIS o cCort, 2ellf

%Wn 7 y5e
ol
fm/ AP /Br% a%/

S A 12, 20116 2

v, Xer /64

e FIM 200062 FiM APM

mooo A

[ Ha— 288
T e Ty TR

MM 201, 1h-2 ’F"IM g

{0/’ 7‘7""'-’13”&"‘5 WO O Iepules. ChiCert G [#2442G // “ (J





19_2cтр
[image: image17.jpg]bpodeccrceess U %/4&442(44/

7] neze (pllel “t Blvteprocenitl b peleczivcescfTC

27/ 7Y S W%,e/fe{df? KRGt rrtZs 7> 4 "2EFD) Lo eipllsy
PARITY Ll e &

) ne e, dtﬂaﬂﬂﬁ / W PN 7 Anorecs ee sz,
ﬂ) /ﬁﬂ"m ; W&téﬂéﬁfﬂ 7//,32«4?27 éﬁf/’/@ /7/2.
“ /WM/ 5’/3’
o S ALTE 2

5 ) /WM mefaﬁ(/o PL R gl A’é«zzﬂ&«te/z}}{ |
) 11pcire cgocesth  cocofpes OFn fafleteei? € gon keetrrd
| 7 Wﬂ“’ & Cecefipes L2ZARR | 4 OFPALS 0 12

?zf 144 W«ﬂ?wjz. Jze€zee, el |,
:Z w/f MOctep LiceschTE /M / ¢¢4sz7 .

Zerce “dg | C5f2EH
5 / 7 Z{_, W% 7 //‘z;,—z«_/ .

Mereccey Uofeteer FUGLLOI oI LTHLECAEER
WW% C coesal KW//J’%‘—’)’ ﬂé'Z

o -





20.  Методика автоматизированного проектирования оптимальной компоновки ΑΤΟ в ГАСК (каф.).
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21.  Методика автоматизированного проектирования для структур ГАСК оптимальных транспортных операций (на основе СМО) с учетом вероятностного характера подачи, обслуживания заявок от ΑΤΟ и обеспечением требуемой загрузки оборудования (каф.).
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22. Типовой проект разработки автоматизированного сборочного комплекса (АСбК) производства ЭМ.
22_1cтр
[image: image24.jpg]AT np fa PP
WW@M Sl e et O7ee? 22 €52 + 1 CleYe .
7 pelce L pTReex @Z;mm% 2 :
'é( LCrbepreclnel iz dage e 5 > 2/
2é & erd’ BT 2 AL LR %%
Jredes chsf e yreds %

RN leichel ks s, Fek il ctTicre o Des, 12 e, | ©
ﬁ/%%f»‘yﬂé/ﬂw p> WW vernd KXy L,
ﬁémo% Il s D2 Erccalioer o celp .
. i

.
e WM
— KLz :
- L e RN Cesr. pllleresPsllt .
| TR E st - GOl it eD. plvtsc bR lie

4 // = “ We/pxm/:; /P
/}z' YA 222423 popcifiletel kakfe
.j/ /4 1%“%@4%”{ %M ')
i Sl . e/
'7 ' I Jile 02478 .
Y

J

eniy. cet, ceplliZes, W AT bef
/ﬂ/ Ly Crtn. Kecerrcmafor i hel@uectriberoccee

pecpompurscoinie gserns o gpeceece)





23.  Типовой проект разработки автоматизированного сборочного комплекса (АСбК) производства ЭМ; содержание организационной части проекта АСбК.
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24.  Типовой проект разработки автоматизированного сборочного комплекса производства ЭМ; содержание части АСУ АСбК.
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25. Типовой проект разработки автоматизированного сборочного комплекса (АСбК) производства ЭМ; содержание конструкторской части проекта АСбК.
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26.  Типовой проект разработки автоматизированного сборочного комплекса (АСбК) производства ЭМ; содержание части Программно-математическое обеспечение проекта АСбК.
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27.  Типовой проект разработки автоматизированного сборочного комплекса (АСбК) производства ЭМ; содержание части Технико-экономическое обеспечение проекта АСбК.
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28.  Гибкие автоматизированные участки пайки цифровых ЭМ.
28_1 cтр
[image: image31.jpg]—N
Y Cetly rece P EFHLr Sellnes
@Wdff‘;:( a%ﬂ./ 2¢%/, V%x&j@t}z— ¥
k7R, rnhicicey S aadt

- il _1.(,)
ZZ”;Z;M%""%
Ltezr . | .

&

(eod. Fef Keecoeieer - W e

CrRL IR Fopce 1
9% i Arnso€ I8¢
.‘{1?% MrMM@y,’W o8 e
@’ 7y s Sy cM'M:m
6/v AP /Lm/w i e
O By et
PR AT
f~/¢éf

/7—0;),4(,/4 0‘*‘
2 HG cecerered 5 /)k|
' cfzﬁl%j /M/‘Z‘}/ﬁ“‘///
Arams
R
M/ Clecériee ,szM W 1 LA
/% preectes o 4RO frederoeee éd/y%aeﬁ%
/ < ;
WW G Nl wer—arnedifxe v 5
/43) ) : f %mx Sheen ccq C«u:g;o /yj.ﬂ
’/ M/ @Zf 5 .,/ci 25 R et/ E
.lf Y ooy W’W -
Chgeces

| NAlescced 1)-C

[ —— P
of Cepoy j | ere l‘ ; UO n .
¢ Ji‘ WD,.,_L\ _





28_2 cтр
[image: image32.jpg]fy Yo Ll of 1¢maw eceep. m/aww |

Il bl e

dfﬁ“f&% /4/77/ o e e2ak )

= 60. P70 °C ?
Ve 7 35 a/a,«,(ux 200 %o/zaa & i

/Mwn@aw;&aﬁaageﬁﬂﬂ/m i
/mom o TR fo b 4)’&0/2 2Ctr §2 —HPM) |
woess 067 L i

7 fre 15 780 tgr/feae | | | .

Jeo HEOIY pprece e Recived Aol | ik
fzd&% 57 —» rpcencio 3 | ® |
om) /Mloo? z, 32 —> hfslcicet iP5

WD 3{'{'-;472%(4’4 Wz&)t&jj |




29.  Гибкие автоматизированные участки испытаний цифровых ЭМ (структура, особенность технологии, состав, принцип функционирования, область рационального применения).
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30.  Гибкие автоматизированные участки контроля, наладки цифровых ЭМ (структура, особенность технологии, состав, принцип функционирования, область рационального применения). 
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31.   Проектирование автоматизированных операций сборки ЭМ (каф.). Определение на операцию требуемого количества оборудования ΑΤΟ. Стр 1
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32.   Расчет затрат на технологическую подготовку управляющих программ (УТП) для монтажа компонентов.
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33.  Проектирование автоматизированных операций сборки ЭМ (каф.). Расчет трудоемкости монтажа компонентов.
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34.  Проектирование автоматизированного процесса сборки ЭМ (АТП) в многономенклатурном производстве (каф). Расчет затрат на проектирование АТП.
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35.  Проектирование автоматизированной операции сборки ЭМ (каф.). Расчет ее производительности.
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36.  Проектирование автоматизированной операции сборки ЭМ (каф.). Расчет потерь на брак.
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